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(57) Abstract: The invention relates to an internally cooled billet guiding roller, preferably for a continuous casting installation, 
comprising a central rotary shaft (I ) and at least one roller tube (4) which is supported on said shaft in a rotational ly fixed manner. 
^ The aim of the invention is to ensure that the billet guiding roller is belter able to bear mechanical and thermal stresses, is suitable 
for wide billets, and can be maintained in a cost -efficient manner. To this end, coolant channels (22, 22a, 22b, 22c) pass through the 

O roller lube, said coolant channels being arranged in the roller lube, at a constant distance from the outer surface thereof. Preferably, 
al least one waicr difluscr ring (5) is arranged between the roller lube and the central shafl. 
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(57) Zusammcnrassung: Die Erfindung bctrifft einc inncngekuhlte Strangfuhrungsrolle, vorzugsweise fur eine StranggieBanlage, 
mil einer zentralen drehbaren Welle (I) und mindestens einem auf dieser Welle verdrehgesichert abgeslUtzten Rollenmantel (4). Da- 
mn die Strangfuhrungsrolle den mechanischen und thermischen Belastungen besser entspricht, fur groBe Strangbreiten geeignet ist 
und Instandhaltungsarbeiten kosteneffizienter durchgefuhrt wcrdcn konnen, wird vorgeschlagen, dass der Rollenmantel von Kuhl- 
rnittelkanalcn (22, 22a, 22b, 22c) durchscizl ist und die Kuhlmiltclkanale in konstantem Abstand von der Rollenmanicl AuBcnflache 
7 ol,cnman,cl ,m Rollenmantel angcordnet sind. Vorzugsweise ist zwischen Rollenmanicl und dcr zentralen Welle mindestens 
cm Wasscrlcitring (5) angcordncl. 



